
Globale Lösungen...

Spezialisten im Schleifen für Superflache Böden
geschwindigkeit  >   präzision  >   qualität

Als weltweit führendes

Unternehmen für die

baustellenbegleitende

Überwachung und Prüfung 

von Bodentoleranzen 

vor Ort bietet Face Consultants

Ltd. sehr schnell verfügbare, 

präzise und unabhängige 

Ergebnisse in Abhängigkeit 

von der Nutzungsanforderung

(Schmalgang oder frei

verfahrbar) nach britischer

(TR34), deutscher (DIN),

amerikanischer (Fmin) oder

anderen Normen an. Es

gewährleistet ebenfalls für

die korrekte Festlegung

der Bodentoleranzen sowie

für die Sicherstellung, dass

der Bodenvertragspartner

über die erforderlichen

Kenntnisse und Erfahrungen 

verfügt, um die geforderten

Anforderungen zu erfüllen. 

Des Weiteren wird eine 

Überprüfung des fertigen 

Bodens auf die Einhaltung 

der Anforderungen

durchgeführt.

Concrete Grinding Ltd. sind die 

Spezialisten in der Herstellung 

kleinster Bodentoleranzen,

insbesondere in Schmalgängen. 

Sie haben das LASER GRINDER

Verfahren entwickelt, das 

fortschrittlichste lasergesteuerte

Schleifsystem. Das LASER 

GRINDERVerfahren ermöglicht 

die Verbesserung von

Schmalgängen an neuen und 

bereits bestehenden Böden auf

die Toleranzanforderung,

die für den sicheren Betrieb von

Schmalgangstaplern bei deren 

optimaler Leistungsfähigkeit

erforderlich ist. Bei der 

Anwendung in neuen oder 

bereits in Betrieb befindlichen 

Regallägern ist es sauber,

schnell und sehr effektiv,

weil es nur kleine Eingriffe

in den laufenden Betrieb

erfordert.

CG Flooring Systems Ltd. sind 

Spezialisten in der Reparatur und 

Verbesserung von Industrieböden 

für Lager und Produktion. 

Ihre praktische Erfahrung ermöglicht 

es, eine gesicherte, professionelle

Beratung zur Verfügung zu 

stellen und kostengünstige

Reparaturmöglichkeiten für 

Schadensfelder wie z.B. 

Fugenausbrüche oder 

Oberflächenablösungen anzubieten. 

In Fällen, bei denen die Erneuerung 

der Bodenoberfläche empfohlen 

wird, kann dies durch eine 

umweltfreundliche, hoch

belastbare, pumpfähige Schicht, 

den zementgebundene Fastfloor-

IT, erfolgen. Dadurch wird die 

Möglichkeit geschaffen, einen 

Boden kurzfristig wieder benutzen 

zu können. Es steht weiterhin 

eine Reihe der gängigen oder für 

besondere Anwendungen speziell

modifizierter EP-Harzbeschichtungen

und -versiegelungen zur Verfügung.

www.concrete-grinding.com

Ebenere 
        Industrieböden - weltweit...



SCHLEIFEN VON FAHRSPUREN ▲
   
Falls Führungsschienen vorhanden sind, können unsere Fahrspuren mit
einem Abstand von ca. 15 mm von der Schiene hergestellt werden. Im
Falle niedriger Führungsschienen entsteht eine höhere Effizienz des
Gesamtsystems bei Anordnung der Schienen innerhalb der Fahrspuren.

Der IF-Draht kann in der Mittelspur verlegt werden, um die vollständige
Synergie zwischen Stapler, Boden und IF-Führungssystem
sicherzustellen. Das Schleifen der Mittelspur mit einer bereits
vorhandenen IF-Leitung erfordert üblicherweise die Neuverlegung
des IF-Drahtes.

Das lasergesteuerte Schleifverfahren mit dem LASER GRINDER kann mit
oder ohne Regale, in einem in vollem Betrieb befindlichen Lager oder
auf einer Baustelle ausgeführt werden.

Diese Hinweise beziehen sich ebenfalls auf das lasergesteuerte 
Schleifen der gesamten Gangbreite. Die Illustrationen hierzu befinden 
sich weiter rechts.

Die Mindestanforderung beim lasergesteuerten Schleifen für einen
dreirädrigen Schmalgangstapler besteht in der Verbesserung der
Fußbodentoleranzen auf die normierten Toleranzen in den äußeren
(links und rechts) belasteten Fahrspuren. Das lasergesteuerte Schleifen 
aller 3 Fahspuren gewährleistet, dass jedes Rad des Schmalgangstaplers 
einem ähnlichen Bodenprofil folgt; damit ist die Möglichkeit größerer 
Fahrgeschwindigkeiten und höherer und sicherer Diagonalfahrt für 
hochhubige Paltettenbewegungen gegeben.

Durch das lasergesteuerte Schleifen für einen vierrädrigen
Schmalgangstapler wird sichergestellt, dass alle 4 Räder innerhalb 
der geschliffenen Fahrspuren angeordnet sind.

Der LASER GRINDER kann leicht angepasst werden, um 2 oder 3
Fahrspuren auf die erforderliche Toleranz zu schleifen. Die linke und
rechte Spur werden gleichzeitig in einem Arbeitsgang in
Ganglängsrichtung ausgeführt. Die Herstellung der Mittelspur erfolgt
durch einen zweiten Arbeitsgang.

Die Breite der Fahrspuren, die 300 mm oder 380 mm beträgt, ist 
abhängig von der Breite der Staplerräder. Durch einen weiteren
Arbeitsgang in Ganglängsrichtung können breitere Fahrspuren
hergestellt werden. Die Fahrspuren sind quer zur Fahrtrichtung gesehen 
eben und mit ausreichendem Abstand zu jeder Seite des Staplerrades 
angeordnet.

LASERSCHLEIFEN ODER MANUELLES SCHLEIFEN
Die harten Vulkolanräder eines Schmalgangstaplers 
benötigen eine EBENE Oberfläche über die gesamte 
Radbreite.

Handgeführte Schleifmaschinen erzeugen ein
erhabenes oder einwärts gekrümmtes Profil quer zur 
Fahrspur. Dadurch entsteht kein vollständiger Kontakt 
des Rades zum Boden und es besteht die Möglichkeit, 
dass eine seitliche Schubkraft erzeugt wird. Dies hat
zur Folge, dass ein IF-geführter Stapler aus der Fahrspur 
geraten kann oder nicht vorgesehene Horizontalkräfte 
auf niedrige Führungsschienen einwirken.

Die diamantbesetzten Schleifscheifen des lasergesteuerten LASER
GRINDER sind so konstruiert, dass ein ebener Querschnitt über die
gesamte Breite einer jeden Fahrspur hergestellt wird oder noch
besser, über die vollständige Breite eines Schmalgangs.
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DAS SCHLEIFVERFAHREN MIT DEM
LASERGESTEUERTEN LASER GRINDER
Die Technik des LASER GRINDER ist speziell mit dem Ziel entwickelt 
worden, dass der Einsatz in einem in Betrieb befindlichen Lager 
erfolgen kann und nur geringe Unterbrechungen in den Abläufen 
des Kunden verursacht werden. Das nasse, vakuumunterstützte 
Schleifverfahren ist nahezu frei von Staub und ausreichend sauber, 
um entlang vollständig gefüllter Regale zu arbeiten, sogar in der 
Nahrungsmittel- und Arzneimittelindustrie.

Unsere präzise optische Höhenaufnahme entlang der vorgegebenen
Fahrspuren in jedem Gang ermöglicht die Bestimmung eines neuen
Fußbodenprofils, das der LASER GRINDER herstellen wird.

Wir schleifen nicht horizontal von einem Ende des Ganges bis zum 
anderen, da dies erhebliche Schleiftiefen sowie steile Steigungen an 
den Gangenden zur Folge haben könnte.

Unser lasergeführtes Schleifverfahren verwendet geringfügige 
Neigungen, um die Bodentoleranz zu verbessern und bestens innerhalb 
der Beschränkungen der vorgegebenen Normen zu arbeiten. Wir 
schleifen lediglich die Mindesttiefe, um den maximalen Kosten-Nutzen-
Effekt für unsere Kunden zu bieten.

Vereinzelt besteht nur die Möglichkeit, spezielle “Problembereiche” 
in einem Schmalgang zu schleifen, um einen Boden zur Verfügung zu 
stellen, der gerade nur die erforderliche Normenanforderung erfüllt. 
Im Allgemeinen empfehlen wir diesen Versuch zur Verbesserung der 
Bodentoleranzen nicht; wir sind bestrebt Böden zur Verfügung zu 
stellen, mit denen unsere Kunden vollständig zufrieden
sind und nicht nur normative Vorgaben zu erfüllen.

Die Werte in der Tabelle zeigen die statische Querneigung eines Gabelstaplers unter der
Voraussetzung, dass der Mast starr ist. Aufgrund der Konstruktionstoleranzen im Mast und
den dynamischen Kräften beim Bewegen des Staplers kann sich die statische  Neigung um das 
Dreifache der genannten Werte erhöhen. Der Abstand der Achsen der Lasträder des Staplers 
beträgt in dem dargestellten Fall 1,20 Meter.
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(Beispiel für den) - Höhenunterschied zwischen dem linken und 
rechten Lastrad in mm

            3          4         5         6          7         8          9        10       11        12

6 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

6.5 16 22 27 33 38 43 49 54 60 65

7 18 23 29 35 41 47 53 58 64 70

7.5 19 25 31 38 44 50 56 63 69 75

8 20 27 33 40 47 53 60 77 73 80

8.5 21 28 35 43 50 57 64 71 78 85

9 23 30 38 45 53 60 68 75 83 90

9.5 24 32 40 48 55 63 71 79 87 95

10 25 33 42 50 58 67 75 83 92 100

10.5 26 35 44 53 61 70 79 88 96 105

11 28 37 46 55 64 73 83 92 101 110

11.5 29 38 48 58 67 77 86 96 105 115

12 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

12.5 31 42 52 63 73 83 94 104 115 125

13 33 43 54 65 76 87 98 108 119 130

Statische Querneigungstabelle

SCHLEIFEN DER GESAMTEN GANGBREITE
Unser einzigartiges lasergesteuertes Schleifverfahren gibt uns die Möglichkeit, 
über die gesamte benutzbare Breite eines Schmalganges zu schleifen. 
Durch die Ausführung von 3 oder mehr Übergängen entlang des Ganges sind 
wir in der Lage, eine durchgängige Fahrfläche zur Verfügung zu stellen, die 
der erforderlichen Norm für alle denkbaren Fahrspuren entspricht.

Diese äußerst beliebte Alternative gegenüber der eher traditionellen
“Fahrspur”-Schleifmethode ermöglicht dem Kunden die völlige Freiheit
beim Einsatz seiner vorhandenen und zukünftigen Flurförderzeuge.

NORMEN üBER BODENTOLERANZEN IM SCHMALGANG
Das Schleifverfahren mit dem LASER GRINDER erfüllt alle
Anforderungen der gängigen Toleranzspezifikationen:

• TR34 der britischen CONCRETE SOCIETY
• DIN 15 185
• Fmin

ENDBEARBEITUNG
Um die Qualität der betrieblichen
Verkehrsflächen weiter zu verbessern,
können die Gänge mit einer breiten Vielfalt 
von unterschiedlichen Reaktionsharzen 
abschließend behandelt und farblich gestaltet werden.

TOLERANZMESSUNG mit dem PROFILOGRAPH
In Zusammenarbeit mit dem Unternehmen Face Consultants Ltd. können wir 
nach dem neuesten Stand der Technik digitale Messungen der Toleranzen 
von als Schmalgang hergestellten oder zur Umnutzung als Schmalgang 
bestehender Böden zur Verfügung stellen. Die Messdaten werden in 
einem farblich kodierten graphischen Format dargestellt, 
das klare Auskunft über das Mass der Bodentoleranzen, z. B. 
vor oder nach dem Schleifen, gibt.

Die Messungen können ausgeführt werden, um
die Einhaltung aller gegenwärtigen, weltweiten
Normen der Bodentoleranzen zu überprüfen:

• TR34 der britischen CONCRETE SOCIETY
• DIN 15 185
• Fmin

SCHLEIFEN DER GESAMTEN GANGBREITE ▲

ANDERE DIENSTLEISTUNGEN
In Zusammenarbeit mit anderen Unternehmen der CONCRETEGRINDING-
Gruppe sind wir in der Lage, eine vollständige Palette an Dienstleistungen 
zur Verfügung zu stellen, die allen Anforderungen an Industrie- und 
Schmalgangböden gerecht wird.

		  • 	 Fugeninstandsetzungen
		  • 	 Erneuerung abgenutzter Oberflächen
		  • 	 Epoxidharzestriche und Beschichtungssysteme
		  • 	 Abschleifen von Bodenoberflächen
		  • 	 Präzisionsschleifen z.B. für 
		    	 Maschinenbetten

	

Definiertes Schleifen von Fahrspuren für Schmalgangstapler Ebenheit ist wichtig > geschwindigkeit > sicherheit > leistungsfähigkeit > reparaturkosten...

maintenance...

Weltweite Verbesserung von Böden im Schmalganglager…

3 Räder

4 Räder

3 Räder

4 Räder

Eine 
hohe
Anforderung 
an die
Bodentoleranzen 
ist Grundlage für 
den sicheren und
reibungslosen
Betrieb von Staplern
in Schmalgängen. In 
der Querneigungstabelle 
für den statischen 
Schiefstand (siehe unten) 
wird dargestellt, wie sich
die Querneigung mit
der Hubhöhe erhöht.


